Postfach 10 13 49 Telefon  (0234) 4595 -0
D - 44713 Bochum Telefax  (0234) 43 23 87
Blumenfeldstr. 18
D - 44795 Bochum

Abnahmepriifzeugnis DIN EN 10204 - 3.1B
Inspection certificate
Besteller: Siekmann Econosto GmbH & Co. KG, Dortmund
Customer:
Bestell-Nr.: 90088200P vom 11.07.2005
Order no.:
Auftrag-Nr.: A.055 452
Job no.:
Lieferumfang / range:
Pos | Stck. |[Gegenstand DN | PN Werkstoff Bemerkung
pcs. |object material comment
3 2 Geradsitz-Absperrventile 25 | 40 | 1.4308/1.4541 | "V 44111 "/ "V 44211 "
a » mit Isolieraufsatz = 300 mm -B1
Typ 1121
Anforderungen nach DGRL 97/23/EG — AD 2000 — A4 + W10
requirements
Priifungen nach DIN 3230, Teil 3
tests acc. to
Sicht- und Funktionspriifung: AA, AB, AC, AE, AG, AH, AP
visual and functional test:
Festigkeits-[Dichtheitspriifung: BE = max. 2 barLuft/air (Nekal)
strength-ftightness-test: BA = 60 bar Wasser/water (pux15)
BO = max. 6 barLuft/air (Nekal)
BN = 40 bar Wasser/water (pux 1, baw. max 3p)
BP = 40 bar Wasser/water puxn
Priifungsergebnis: ohne Beanstandung !
result; no complaint !
. P
Bochum, den 15.08.2005 - G6 KL}U/S!UNION GmbH & Co. KG
Werksachversléndiger -l ) =
Manufaclurer's authorized inspeclor ,/// /’/ y (
o s \‘\_, BN
Anlage: Dokumentation geméal Malerial-Dokumentationsdeckblatt

enclosure Documentation acc. to material cover sheel
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Rheinisch-Westfillischer Technischer
F Uberwachungs-Verein eV, ; L’( /@
CEOC Kurfilrstenstralie 58, D-45138 Essen ZBUQmS“Nr' - {0‘51{‘
i Telefon (0201) 825-0 / Telelax (0201) 825-2861 / Telex 8 579680
elefon (0201) elefax (0201) eebwrﬂ%ﬁéﬂﬁ..{(é\lme ot

= - Pritf-Nr. - Inspeciion Ho-
Abnahmepriifzeugnis Corttiet e i+t colou: %

Inspection Certificate  oiNs0049 5 A Toil - Part - Perto - Parte:
Certificat de Réception EN1020% ™ Blatt-Nr. - shoetNo-Pagati2-Pagtis | of 2
Certificato Collaudo Materiali

Bestell-Nr. - order o - 200405017

Bosteller - Customer - Achtew - Commitlante: 12 da 1a commande - N delfording’

Klaus Union GmbH & Co. KG., Germany
VO - dated - date -indala: 1 7.05.2004

Herstaller - Menufactwer - Fabricant - Preduttore: Woerks-Nr. - Werks-Ho - N® using - Commessa N*:

Creative Castings Ltd, Junaghad, India. OA -5118 DATED 19.05.2004

Prilfgeganstand - Ariclo - Prodult - Prodotto:
Investment Casting Valve Body

Prifgrundliagen/Anforderungen - Technical requirements/Demand - - Specifications techniquas/Exigences - Norma di controlla/Requisill:

AD 2000 A4, AD 2000 W 5, EN 10213 - 4, DIN 1690 Part 2,10, EN 1559-1, 2, ISO 3651-2

Werksloff — Material - Matdre - Moteda'e: Entsprechend - accetding to - suivant - secondo’ Ausgabe - Edition - Ediziona;

1.4308 GX5CrNi 19-10 EN 10213-4 1996

Lieferzustand - State of dalivery - Elat de fivraison - Stato fornilura; SOLUTION ANNEALED, PICKLED
Erschmelzungsart - Msiting process - Procds d élaboration - INDUCTION MELTING

Proced'mento di elaboraziona!
Kennzeichnung - Merking - Marquage - Punzonature:

\ Harstellzeichen - Brand of tha menufacturer - CREATIVE
KU logo, CC logo,Material-1.4308, Model no, tMarque du febricant - Marchio dal progutlors

Size, Rating, Heat no, Batch code

Stempel des Sachverstédndigen - inspecior's stamp -
Poingon de Fexpert — Punzona de'lispstlore;

Pos S|0d-z_ahl Schmelzo-Nr. Probe-Nr.
,lli?fi?a Noglu;;le-oces Gegenstand - Articte - Désignation du produd - Tipo di prodotio P};%;:‘za @ ;:;rl;:‘:m
N* pos. | Numero pezzi N* Colala N' di prova
| 016 |DN25PN40GV BODY Model no.- 350 8072 A 1
2 016 |DN 25PN 40 GV BODY Model no. - 350 8073 A 2
3 016 |DN 25PN 40 GV BODY Model no.—350 8074 A 3
4 016 |[DN 25PN 40 GV BODY Model no. - 350 8075 A 4
5 012 |DN 25PN 40 GV BODY Model no. - 350 8076 A 5
6 014 |DN 25PN 40 GY BODY Model no. - 350 8077 A 6
7 022 (DN 25PN40 GV BODY Model no. - 350 6077 L. 7
8 022 |DN 25PN 40 GV BODY Model no. - 350 6078 L 8
9 021 DN 25 PN 40 GV BODY Model no. — 350 6079 L 9
10 022 |DN 25PN 40 GV BODY Model no. - 350 6080 L 10
11 021 |DN 25PN 40 GV BODY Maodel no. - 350 6081 L 11
12 022 DN 25 PN 40 GV BODY Model no. - 350 6082 L 12

Zusatzliche Angaben - Addtionsl remarks - Aulres remarques — Osservazione’

Manufacturer’s TC No.28441 dated 25.08.2004 altached.
Die gesteliten Anforderungen sind laut Anlagen erfilit.
The requrements are fullfiled as per Annax.

Les condtions imposdes sont satisfaites suivant annaxes.
I ristdtali gone conformi al requisiti richiesti come da allegati.

Junaghad 25.08.2004

O1t - Location - Lieu — Localta Dalum - pate - Data

Anlagen - Annexes - Anaoxes - Allsgali:

1) Ergobnis der Prifungon - Test results - Résullals des essals - Risu'lati dells prove
Waeilere Anlagen in 1) - Other annexes in 1) — Aulres annoxes en 1) - Altri allegati in 1)




Rheinisch-Westfilischer Technischer
Uberwachungs-Verein e.V. .

CEOC Kurfiirstenstrale 58, D-45138 Essen deume'N' : %'{5“3 Al
Telefon (0201) 825-0 / Telefax (0201) 825-2861 / Telex ﬁ%sw/’ A/& ‘oq

Ergebnls der Prifungen "

Test Results
Résultals des Essais !

Risullati delle Prove

Anlage - Annex - Annexe - Allsgatel 1

parhe,  10308504/301 Teil Blatt-Nr. 2 of 2
Inspacion No Part Shaot No

Cortifical N2 Pailis Pega NI

N* di collaudo Parle Pag N*

Mechanische Prilfungen - Mechanical tests - Essals mecaniques - Prove meccaniche

:'::“ -;';' ypa - Typs & GT”N 'dT"W giprove. | Tensile Test Impact Test (1SO V-Notch-
enerl- Gmen | -
Léf?mmt ﬁm&%‘ﬁmf“ ’ DIN 50125, DIN EN 10002-1 10 x 10 x 55 mm) DIN EN 10045-1
aNZUE - specimen condtion
Elat deprouti - Stalo doll provelt: Solution Annealed Solution Annealed
e R [Eere R
N;sd‘ép'wmun Dim. d f?:ou:':ﬂn Pmﬂamam 2 = [Wem™ K:ft:gwhlagzm;(eh - lrnpgad strenglh -
N di prova Dim. de'la provelta Pretevamento (rem) Eréatm Rtln'tlllogza L g
. is enled - Crysl pro
A : & pl -7 Partis trislalline - Proporzions aristelling
Rp= [Rm= 5= {QT 1071 1 raitung - Expansion -Elarg'ssemert -
ae s Y Es.!ﬁ:‘l‘gr?:e"en) - Hardnass -
Schmeize Nr. Dicke Broite, @ 0% 5D &= Durelé - Dur;ua
i i o bl g B
208“:,”:?-" Sgessura ngh, 2} g P u% g ﬁia E‘g % S Wortsi: Vabses=Valous = Valol Remsrques
&le - |92 g8, |, E K g § Tesi Temp, (+20°C)
S lEd el Bk alisee| ¢ | &
8 %E pifRasdfisl| ¥ | ¢ g
mm Mm G et | Nmem? | % | % 1 2 3 | Osservazioni
1 2 3 4 5 6 7 B 9 10 11112 13 14 15 16 17
Required RT | 155 | 440 | 30 1| 260|260 |260
Value 200 | 640
8072 A 6.21 RT |298330f 606 |51.0f |[1]| 60 | 62 | 84 | 68
8073 A 6.20 RT ([2%9/335] 585 |58.0 1| 74 | 84 (92| 83
8074 A 6.23 RT [270315| 592 |54.0 1196 | 84| 76 | 85
8075 A 6.23 RT (286/326| 595 (53.0 1112 {110]134( 119
8076 A 6.22 RT 294342 584 [56.0 1{134|128]126( 129
8077 A 6.21 RT [291337| 593 |55.0 1] 78 | 84 | 94 | 85
6077 L 6.20 RT |2861338| 565 |55.0 11128124130 127
6078 L 6.21 RT |282334] 583 153.0 1170 | 82|78 77
6079 L 6.23 RT |264322] 560 |49.0 1] 64 [ 70172 | 69
6080 L. 6.22 RT |310345| 604 |55.0 1] 84 [ 92|94 | 90
6081 L 6.20 RT [244/302] 582 |56.0 11146 | 142144 | 144
6082 L 6.21 RT (282337 596 |56.0 111281121118 119

I )For Chemical Composition, IGC & NDT results refer Manufacturer’s EN 10204 3.1 B certificate 28441
Dated 25.08.2004
2) Visual Inspection.- Satisfactory.

Junaghad 25.08.2004 _ / Lexpart - Llspettoro
Ot — Location - Liou - Localta Dalum - Date - Data W. K. MECKE




zougnis-hr. £.5.0.3. éﬁ‘f/g

Date/Datum  25.08.2004

Sheet/Seite 1 of/ von 3

Inspection Certificate
Abnahmepriifzeugnis
acc./nach EN 10204 -3.1B

CREATIVE
CASTINGS LTD.
JUNAGADH, (INDIA)

P.O0.BOX.101349

Customer /Kunde: KLAUS UNION GmbH & Co. KG.

D-44713,Blumenfeldstr-18
BOCHUM-1, GERMANY.

Test -No./Zeugnis-Nr.
28441

Order no./Bestell-Nr.; #:{
200405017 Date: 17.05.2004

Works-No./Kom.-Nr.:
OA: 5118 Date: 19.05.2004

Date of delivery/ lieferdatum:

Test specimen/Prufgegenstand:

Material ace.to

Werkstoff-Nr. 1.4308 entsprechend EN-10213-4

Edition
Ausgabe 1996

Requirements/Anforderungen:

Material name/Werkstoftbez.:

Logo of the manufacturer/

DIN 1690 PART 2, 10, Herstellerzeichen: (:
AD 2000-Ad4, W5, GX-5CrNi19 10
EN 1559-1,2

Marking / Kennzeichnung;

KU Logo.,CC Logo.,,Material-1.4308, Model No., Size,Rating,Heat No. Batch code

Enclosures 1) P.T. REPORT
Anlagen 2) R.T. REPORT

No. Number of | Item Heat-No. Batch Code
Pieces

Pos. Stuckzahl Gegenstand Schimelze-Nr, Los-Nr,
1 16 DN 25 PN 40 GV BODY 8072A C-262
2 16 Model No : 350 8073A C-262
3 16 Drg.No.2,1001.031/3 8074A C-262
4 16 BO7T5A C-262
5 12 8076A C-262
6 14 8077A C-262
7 22 6077L C-262
8 22 6078L C-262
9 21 6079L C-262
10 22 6080L C-262
11 21 6081L C-262
12 22 6082L C-202

220 Nos
\
Result of Inspection : OK  The requirements are accomplished as per enclosure.
Ergebnis der Prufungen :  Die Anforderungen sind erfullt.
MMAR

(Quality Assuratice Manager)
Manufacturer’s Authorized Inspector

10308404/301

RWIGV

revinwed [ wiassed

45138 Eusen, Germany

Der Werkssachvertandige




Zougnis-INr. (S 035 V@

Date/Datum  25.08.2004 CREATIVE
TfSt RESI:IltS CASTINGS LTD.
Sheet/Seite 2 off von 3 Priifergebinsse JUNAGADH, (INDIA)
Customer /kunde: KLAUS UNION GmbH & Co. KG. Test-No./Zeugnis-Nr.
GERMANY. 28441
Order no./Bestell-Nr.: Works-No./KKom.-Nr.: Date of delivery/ lieferdatum:
200405017 Date: 17.05.2004 0A: 5118 Date: 19.05.2004
[dentification test/ Visual inspection of surface acc. | Dimension control / MaBkontrolle:
Verwechselungsprufung: MSS SP55 / Visuelle Profung: OK
0K OK
Intergranular corrosion /Interkristalline | Pickling /Mattbeizung: Heat Treatment/ Warmebehandlung:
korrosion: Solution Annealed 1080°C
EN1503651-2 -OK OK 1.00 Hrs Water Quenched
Tensile Test /Zugversuch: Impact test/ Meets DIN 1690 Part 2,52 and V3
DIN 50125; EN 10002-1,2 - OK Kerbachlagbiegeversuch Acc Part 10 Quality level  B/C
DIN 50145 DIN 50115
EN 10045-1 - OK

MECHANICAL PROPERTIES / MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Specimen- Yield strengh | Tensile strengh | Elongation | Reduction Impact value Hardness

No. Streckprenze | Zugfestigkeit | Dehnung of arca / Kerbschlagzahigkeit Harte

Probe-Nr. (N/mm"2) N/mm"2 (%) Einschnurung (8} BHN
0.2% 1.0% (o) At +20°C

Requirements

Sollwerte 2175 - 2200 440-640 >30 - 260 Avg. -
EN 10213-4(1.4308)

8072A 298 330 606 51 -- 60 62 84 67.7 -
8073A 299 335 585 58 - 74 84 92 833 -
8074A 270 315 592 54 - 96 84 76 853 -
8075A 286 326 595 53 - 112 110 134 118.7 .
8076A 294 342 584 56 - 134 128 126 129.3 e
8077A 291 337 593 55 as 78 84 94 853 =
6077L 286 338 565 55 -- 128 124 130 1273 ==
6078L 282 334 583 53 - 70 82 78 76.7 B
6079L 264 322 500 49 - 64 70 72 68.7 -
6080L 310 345 604 55 -- 84 92 94 90.0 -
6081L 244 302 582 56 - 146 142 144 144.0 -
6082L 282 337 596 56 -- 128 112 118 1193 -

Remarks / Bemerkungen: Manufactured by induction melting.
No welding has been performed on the castings

B. R.
(MET. ENGINE

10308:04/301 , WV
reviens § writpessed 4




Date/Datum  25,08.2004

Sheet/Seite 3 of/von 3

Test Results
Priifergebinsse

Zeugnis-Ir. ..

LTI

035 /s

CASTINGS LTD.
JUNAGADH, (INDIA)

Customer /kunde: KLAUS UNION

GmbH & Co. KG.

GERMANY,

Test-No./Zeugnis-Nr,

28441

Order No./Bestell-Nr.:

200405017 Date: 17.05.2004

Works-No./Kom.-Nr.;
OA: 5118 Date; 19.05.2004

Date of delivery/ lieferdatum:

CHEMICAL ANALYSIS / CHEMISCHE ANALYSE %

C Si S p Mn Ni Mo Cu
Requirements / Min sz 2 o - pos 8.00 18.00 e —
Sollwerte Max 0.070 1.50 0.030 0.040 1.50 11.00 20.00 0.400 0.500
EN 10213-4(1.4308)
8072A 0.059 1.30 0.022 0.021 1.38 8.24 18.72 0.290 0.360
8073A 0.055 1.28 0.026 0.023 1.40 8.41 18.67 0.310 0.280
8074A. 0.064 1.18 0.028 0.026 1.23 8.25 18.72 0.350 0.310
8075A 0.063 1.27 0.024 0.026 1.18 .20 18.83 0.290 0.280
8076A 0.055 1.17 0.022 0,026 1.27 8.32 18.96 0.200 0.220
8077A 0.058 1.30 0.021 0.027 1.21 8.22 18.75 0.300 0.240
6077L 0.057 1.15 0.024 0.022 1.22 8.42 19.17 .330 0.320
60781 0.060 1.30 0.026 0.021 1.35 8.41 18,72 0.340 0.380
6079L 0.059 1.30 0.028 0.022 1.17 8.30 18.89 0.270 0.300
6080L 0.062 1.29 0.026 0.025 1.21 8.59 18.75 0.320 0.290
6081L 0.068 1.21 0,022 0.024 1.26 8.48 18.63 0.260 0.200
60821 0.064 1.30 0.022 0.026 1.18 8.42 18.68 0.260 0.220

Remarks / Bemerkungen: Manufactured by induction melting.

No welding has been performed on the castings

10308504/301

RWIuV

45138 Essen, Germany

revizwed [ wifecsad

T
UqV




ZBUGNIS=IT, Lf,S'"9<3s’ %‘

Date/Datum  25.08.2004 Liqofd Penieérant Raport Elearive
) . CASTINGS LTD.
Sheet/Seite 1 of/ von 1 Farbeindringprufung JUNAGADH, (INDIA)
Customer /Kunde : KLAUS UNION GmbH & Co. KG. Test-No/Zeugnis-Nr.:
GERMANY. 28441
Test object / Prufgegenstand: Location /Prufort:
JOPIECES DN 25PN 40 GV BODY CREATIVE CASTINGS LTD.
MODEL NO: 350 JUNAGADH
DRG.NO.2.1001.031/3
Requirements / Anforderungen: Inspector/Prufer:
DIN-1690 PART 2 S2 B.R.RAIGAR

Material/ Werkstoff: Dimension / Abmessung: Surface condition /Oberflachenzustand:
AS CAST / PICKLED
1.4308 DIFFERENT
Welding Process / Types of Welds / Nahtform: Welder-No./SchweiBer-Nr.:
SchweiBverfahren: .- e o
Dye Penetrant / Eindringmittel: Developer / Entwickler: Cleaner / Reiniger:
FLOWCHECK FLOWCHECK FLOWCHECK
PENETRANT PP/15/A DEVELOPER PD/31/A CLEANER PC/21/A
Penetration Time / Eindringzeit: | Checked after / Beurteilt nach: Temperature /Temperatur;
30 Minutes 30 Minutes 36°C
Inspection Results / Prufbefund:
OK, 82, ACCORDING TO DIN 1690 PART 2

Batch Code HeatNo.  Nos. P T tested

C-262 8072A 2

C-262 8073A 2

C-262 8074A 2

C-262 8075A %

C-262 8076A 2

C-262 8077A 2

C-262 60771, 3

C-262 6078L 3

C-262 6079L 3

C-262 6080L 3

C-262 6081L 3

C-262 6082L 3
Third Party/Abnahmegesellschaft: | Customer/kunde: Inspector/Prufer:

B. R
(FOR, Q. C. DEPAR NT)
L0suy s /301 RWIGV
raviowed / wiAeszod




ZOUGIKS-1v1. CAYARS %

GepriRA A 400 Nam...........

Date/Datum: 19/08/2004 Radiographic Test Report © CA%I;?:(’}I‘;‘{FTD
Sheet/Seite: 2 of/von 3 Durchstrahlungs Priifbericht JUNAGADH, (INDIA)
Customer /Kunde: Order-No./Bestell-Nr.: Com-Nr/Kom-Nr
KILAUS UNION GmbH Co KG. 20405017 28 4141
GERMANY, DT.17/05/2004
Test object /Prugegenstand: Location / Prufort :
GLV BODY DN-25 PN-40 RADIOTECH
DRG.NO: 2.1001.031/3 INV-R2 MOD. NO : 350 AHMEDABAD
Examiner/Prufer: Test date / Datum: Requirements / Anforderungen:

G. K. PATEL. 19/08/2004 DIN 1690 V3
Source / Strahlenquelle: Tube voltage /Rohrenspannung: Tube current / Rohrenstrom:
Ir— 192 N.A. N.A.

Focal spot dimension /
Brennfleck Strahlenquelle:

Activity /Aktivitat:

FFD/Fokus Film Abstand /Distance:

2.5 X 0.6mm 23.5 Ci. 20"
Exposure time / Belichtungszeit: | Filim Type/ Film Typ; Screens / Folien:
5 MIN. Agfa D-7 Lead 0.1mmE/ 0.lmmB
Material/Werkstoft: Dimension / Abmessunge: Quality Level /Prufklasse:
1.4308 8 MM DIN EN 12681
Welding Process/ Welder No./SchweiBer Nr.: Types of joints / Nahtform:
SchweiBverfah.  N.A., N.A. N.A.
Film no.Section/ Findings / Class Inspec. | 1Q, Fig./n. Remarks/
Film Nr. Fehlerbeurteilung: Ergeb Abnah. | BZ DIN EN | Bemerkungen
Prufbereich DIN 12681
54109 )
A|lB|Ca |Cb Cc | Cd|ID|E|F
BATCH CODE
C-262
8072A/1 | A-B |1 OK 14
8072A/2 | A-B NSD 14
8073A/1 | A-B NSD 14
8073A72 | A-B NSD 14
L 8074A/1 | A-B NSD 14
\ 8074A/2 | A-B NSD 14
8075A/1 | A-B NSD 14
8075A/2 | A-B NSD 14
8076A/1 | A-B | | 1 OK 14
8076A/2 | A-B 2 OK 14
8077A/1 | A-B NSD 14
8077A/12 | A-B NSD 14

Abbreviations/ abkurzungen acc./ nach ASTM E 446:
B= Sand and Slag inclusions / Nichtmetallische EinschluBe

A= Gas porosity/ Gasblasen
C= Shrinkage /Lunker

D= Crack, Hot tear / Risse

F= Insert, Mottling / Kernstutzen, Kuhleisen

Findings : Level/ Gutestufe 1-5
NSD /o.k = No significant defect
NO /ne =not 0.k / nicht erfullt

/ keine registrierplichtigen Anzeigen

Third party/Abnahmegesellschaft:

R’WJ’B’V

evie.ced [ nithessd

Customer/Kunde:

Inspector/Prufer:

G.K. PATEL.
ASNT LEVEL I
BINDT / 01 / 2002.

/Spebl

10308504

\‘-J

/301




UG
asprts 4O B,
Date/Datum: 19/08/2004 Radiographic Test Report C CA%‘;ﬁg;ﬁp
Sheet/Seite: 1 of/von 3 Durchstrahlungs Priifbericht O JUNAGADH, (INDIA)
Customer /Kunde: Order-No./Bestell-Nr.: Com-Nr/Kom-Nr
KLAUS UNION GmbH Co KG. 20405017 28 L4
GERMANY. DT.17/05/2004
Test object /Prugegenstand: Location / Prufort :
GLV BODY DN-25 PN-40 RADIOTECH
DRG.NO : 2.1001.031/3 INV-R2Z MOD. NO : 350 AHMEDARBAD
Examiner/Prufer: Test date / Datum: Requirements / Anforderungen:
G. K. PATEL. 19/08/2004 DIN 1690 V3
Source / Strahlenquelle: Tube voltage /Rohrenspannung: Tube current / Rohrenstrom:
Ir-192 N.A. N.A.

Focal spot dimension /
Brennfleck Strahlenquelle:

Activity /Aktivitat:

FIED/Fokus Film Abstand /Distance:

2.5 X 0.6mm 23.5 Ci. 207
Exposure time / Belichtungszeit: | Film Type/ Film Typ: Screens / Folien:
5 MIN. Agfa D-7 Lead 0.1mmE/ 0.lmmB
Material/Werkstoff: Dimension / Abmessunge: Quality Level /Prufklasse:
1.4308 8 MM DIN EN 12631
Welding Process/ Welder No./SchweiBer Nr.: Types of joints / Nahtform:
SchweiBverfah.  N.A, N.A. N.A,
Film no.Section/ Findings / Class Inspec. | 1Q, Fig./n. Remarks/
Film Nr. Fehierbeurteilung: Ergeb Abnah. | BZ DIN EN | Bemerkungen
Prufbereich DIN 12681
54109
A|lB|Ca |Cb Cc | Cd |D|EJF
BATCH CODE
C-262
6077L/1 | A-B 1 OK 14
6077L/2 | A-B NSD 14
6078L/1 | A-B NSD 14
6078L/2 | A-B 1 OK 14
6079L/1 | A-B 1 0K 14
6079L/2 | A-B NSD 14
60B0L/1 | A-B NSD 14
6080L/2 | A-B NSD 14
6081L/1 | A-B NSD 14
6081L/2 | A-B NSD 14
6082L/1 | A-B NSD 14
6082172 | A-B NSD 14

Abbreviations/ abkurzungen ace./ nach ASTM E 446:
B= Sand and Slag inclusions / Nichtmetallische EinschluBe

A= Gas porosity/ Gasblasen
C= Shrinkage /Lunker

D= Crack, Hot tear / Risse

F=Insert, Moltling / Kernstutzen, Kuhleisen

Findings : Level/ Gutestufe 1-5
NSD /o.k

NO /ne = not 0.k / nicht erfullt

= No significant defect / keine registrierplichtigen Anzeigen

Third party/Abnahmegesellschaft:

@)

RWITGV

45170 msaen, Garmany

TEVin G e W3S

Customer/Kunde:

Inspector/Prufer:

G.K. PATEL.
ASNT LEYEL Il
BINDT /01 /2002,

103068504

[ 301




LOUGIIS-INL. %”038”%

Date/Datum 19/08/2004 : . CREATIVE
Fllll‘l. Location Plan CASTINGS LTD.
Sheet/Seite 3 of/von 3 Filmlageplan JUNAGADH, (INDIA)
Customer /kunde: Order No./Bestell-Nr.:
KLAUS UNION GmbH Co KG 20405017
GERMANY. DATE : 17/05/2004
Testobjekt / Prufgegenstand Location/Profort:
DN-25 PN-40 GLV BODY RADIOTECH,
MOD. NO.:- 350 AHEMEDABAD.
DRG. NO. 2,1001.031/3 INV R-2.
Shooting Sketch:
FILM /
i
/
/ 2
/ i
# 7
7
/
§ / : I :
2/
@/

N
\
! \
A \
\ !
N\
\
\
FRONT VIEW \ SIDE VIEW
; Film type | Thickn ;
Film. D, / ess Source | DIN LQ.L SFD(ELS:)ance Density Remarks
Size (mm)
A-B 9x7.5" § MM | IR-192 DIN 10/16 207 2.5-3.0
Third Party/ Customer/kunde: Inspector/Prufer:
Abnahmegesellschafi:
c X G.K. PATEL ~
M'V @ ASNT LEVEL - II %“\'r»j‘*
45138 Tonen, Gi‘:!’f'!'!.'-’r?\.f 24 BINDTI 01 /2002 ///'

LU ARG

[EAS [T

10308504/301




RWTUV a.V.
45141 Eaaen

Langemarckstrafe 20, Germany . ;/5'
Telefon (0201) 825-0 1 Telefax (0201) B25-2661 / Tolex M%'Nf. AT S

T - Prif-Nr - nspection Ho 21303 505-"30'
Abnahmepriifzeugnis Cartical i 11 6. cotiato
Inspection Certificate  oiNsooss ,, A Tell - Pat- Parts - Parto’
Certificat de Réception EN10204 Blalt-Nr - Shest Mo Paga M8 . Pag M. 1 of 2

Certificato Collaudo Materiali
Bestell-Nr - qaerna- BPQOG2145

daesteller Cuseme: - Achtewr - Commiltenta® 142 da la commande . N* del'ordine,
klaus Unton GmbH & Co. KG., Gennany

vOm - qated - date - mdara: 05,04 2004
tersielien - Mandactne - b abreant - Piodattars’ Works-NI. - Weeto - N usine - Commessa N°.

Castech Poundries Pyt Lid, Junaghad, India. OA —4007 DATED 05.04.2004

Prifgegonstand - adicie - Prodult - Prodotia!
fvestment casting Yoke
“ufgrundlagen/Anforderungen - Technical requirements/Demand - . Spéaficaloms lechniques/Exgences - Hornia d contrdl@Reqasi’

AD 2000 A4 AD 2000 WS, EN 10213 -4, DIN 1690 Part 2, EN 1559-1. 2, ISQ 3651-2

Veperkstoll - wraena! Martie - Matenala Entsprechend - eccording 1o - suvant - sueendo! Ausgabe - Edaen - Edaone

FA3OR GXSCNI 19-10 EN 10213-4 1996

vefeirzusiand  Siate ol deliwry - E1at da 1yrasisn - Stelo fomiure SOLUTION ANNEA LED, PICKLED
I ‘schmelzungsan - Matng process - Prockds d&'avararon INDUCTION MELTING

cenevato ch elaborazione
kennzeichnung - Mamng - Marquage  Punzorolure!

) . . Herstelizeichen - Brand of the mamiaciuer - CASTECH
Kby lovo, CF logo,Material- 1 .4308, Model no, Marqus du lebreant - Mardhio dol produltore:

Size. Rating, Fleal no, Batch code

Stempel des Sachverstandigen - tnspeciors stump .
Poingon delespen  Punzoro doinspatiore.

Pea | ShekzaHl Schmele-Nr Prote. e
snha | Ho ol peres Gegensland  ance - D&signaton du piogin - 1ipo dr peodolt Heathd TestNu
wr-n? Duute qe s Y P 2 depredalto K Cou¢r B epeuele
can | bermern pe s H Goala ' orpreva
_.__|_ ———— ~ =
Lo 084 DN 2025732 PN 40 SVH Yoke Model no - 1556 3218 A |

7 salzliche Angaben - Adduonal remarks - Aules 18marques — Osyervaziana

Manufacturer’s TC No. 7548 dated 16.02.2005 attached
Lie gesteliten Anforderungen sind laul Anlagen erfulll
I equierens érn fulified as par Annex

O UONS THpCEaLS SO0 530 s Al sivant anngses

LSO Lnnfeme kUi S hie s conre da atlegal

Linaghad 16.02.2005

Lot tgeau Sea- | alita Datum - Date - Data

Ardgen  Anneses- Annaes - Allegan,

Toiigebes ver Fidfungen - Testiosulls - Résu'tab das essas - Rsulah dilla prove
Smtece ~nlagen 1) - Other Arnewes in 1) — Autigs anmxas an 1) - Alfo alegaton 1]



RWTUV eV,

> . 45141 Essen —
Langemarckstrafie 20, Germany o 4[‘5
Telalon {020 1) 825.0/ Telelax IDZDI)MS—?BM-‘To'.u@{égnﬂ-m'l‘dl- ekl T e b T n sy

Ergobnls der Prilfungen mm/j ?f/’{

Test Resulis
Résullals des Essals
Risullati delle Prove

Anlage - Annca - Annexe  Alegain 1

Pruof-Nr 213035057301 Tell Blati-Nr 2 0f 2
Inspecton No Pan Shael Ho

Cerlfical HT Parlio Page 18

H* ¢ collavdo Pata Pag '

Mechanische Prifungen - Mechanical feals - Exsals macanlques - Prove mocciniche

©oafan s tastiyre Type dessa - Tipo diprose Tensile Test [[TIPRCL Test ( 1SO V-Notch-
rooEnarl bpecimen iype - lype o2 . -
Letnouet - Tipo di pravelte DIN 50125, DIN EN 10002-1 JO x 10 x 55 mm) DIN EN 10045-1
‘abervustand - spacmencondliion = "y .
Ll epicinele - Stalo Uatie provelie Solution Annealed Solution Annealed
I e tir Probenabmassung Probenaninshme 1= Schiagabe | - Energy of impad -
cet N - (vn ol speomen Specimen Energia de rupture - Energa diionuta
1Y B i Dnm de Feprouveite Préavemant = giem? Kerbsovageanigwm! Impact svengih -
: m":}:,i : e Dy deta provolla Pra'svamanta &= Hem-) Réstidree - Resifoza
3= Kreis) Bruchanled . Crysl propanton
& -1 Parbe crslatinn Proporzione onislaifng
Rp = | Rm= A ;;}?T‘ 1l Breitung « Expansion Clargssament -
028 Lo " Fsparsione
10 % 6= Hatle (Einheiten) Hardress
Cavae i Sikp Bioo, B Duretd - Durezra
vt 44z Thekngss | Wath @ - ' Bemarung
DoCauter Epassewr [Largew @ 3. - 1 3 3 e Whrte . Valuas - Valowrs - Yaton | Remarks
oAb Spessore | Lagh @ i 8 =8 o -t 3 ~ Renaiques
§.| %5 [Exy | 82 B 5
ﬂlu ac |82 |8ES g % g|s TesiTamp [+ 20°C )
YlEshs|Eeialg2d, | @ R
Tel5E|saSyed(RE3E L E |8
5|8 B8 [Excs|REE & N
L L e M el Nhram’ Hmim? | % 1 2 3 s | semanon
i i 2 | 3 4 5 6 ? a q 10 1112 13 14 15 i6 v
Cilequired i RT 175 440 | 30 . 1| 260|260 | 260
| Value : 200 640
~ g 5 ey 7711 B o e 5
218 A 6.20 RT |28 582 [62.0] |1 v7a 182|170 177

|

For Chemical Composition, 1GC & NDT results refer Manufacturer’s EN 10204 3.1 B certilicate 7548

; aied 1602 2005
| S Visuaal Inspection.- Satisfactory.

Tunaghad 16.02.2005

Wil - auahan Lied - Localla Datum - Date - Dara




Zal =

TUCASTECH

Date/Datum 16 February 2005 Inspection Cerfj ﬁﬁm{g{/ .

Abnahmeprifzeugnis

Sheet/Seite 1 off JUNAGADH, (INDIA
siSelle. 1etiven 5 acc./mach EN 10204 -3.1B UNAGADH, (IND1A)
Customer /Kunde: KILAUS UNION GmbH Co KG Test -No./Zcugnis-Nr.
BOCHUM 7548
GERMANY
Order no./Bestell-Nr.: Works-No./Kom.-Nr.; Date of delivery/ lieferdatum:
BP062145 Dt: 5 APRIL 2004 OA: 4007 Dt: 5 APRIL 2004 16 February 2005
Test specimen/Prufgegenstand: Material acc.to Edition
- Werkstoff-Nr., 1.4308entsprechend EN 10213-4 Ausgabe 1996
Requirements/Anforderungen: Material name/Werkstoftbez.: | Logo of the manufacturer/ .
DIN1690 Part 2, 10, AD 2000 — A4, G-X5CrNi 19 10 Herstellerzeichen: fG"
W5, WIOEN 1559-1, 2 ]
Marking / Kennzeichnung:
KU logo, CF logo, 1.4308(Material) , Model No,Heat No, Batch Code,
No. Number of | ltem Heat-No. Batch Code
Pieces
Pos. Stuckzahl | Gegenstand Schmelze-Nr. | Los-Nr.
' 84 DN20/25/32 PN40 - SVH YOKE 3218A L34
Model No: 1556
Drg No: 3.1002.240
(1*" three pages)
84 Nos
Result of Inspection : OK  The requirements are accomplished as per enclosure. i
Ergebnis der Prufungen @ Die Anforderungen sind erfullt.
h¥nfmar
Enclosures 1) PT - Report ~ 2) RT - Report (Quality Assurance Officer)

Anlagen Manufacturer’s Authorized Inspector

Der Werkssachvertandige
RO 213035057301
45138 Esscn, Genmany @

reviewed / vwitnessad




Date/Datum16 February 2005

Sheet/Seite 2 of / von §

Prifergebinsse

o« NaMG o s D RIES PVT. LTD.

CASTECH

JUNAGADH, (INDIA)

GERMANY

Customer /kunde; KLAUS UNION GmbH Co KG

Test-No./Zeugnis-Nr.
7548

Order no./Bestel|-Nr.:
BP062145D1.; 5 APRIL 2004

Works-No./ICom.-Nr.:
OA : 4007 Dt.: 5 APRIL 2004

Date of delivery/ licferdatum:
16 February 2005

Identification test/ Verwechselungsprufung:

OK

Visual inspection of surface acc.
MSS SP55 / Visuelle Profung:

OK

Dimension control / MaBkontrolle:

OK

Intergranular corrosion /Interkristalline korrosion

Pickling /Mattbeizung:

Heat Treatment/Warmebehandlung:

EN1SO 3651 -2 oK SOLUTION ANNEALED
OK 1080" C [ Hrs Water quenched
Tensile Test /Zugversuch Impact Meets DIN 1690 Par1 2, 52 and V3
DIN 50125 ; EN 10002 - 1 OK tesUKerbachlagbiegeversuch: ace Part 10 Quality level  B/C
DIN 50145 DIN 50115
EN 10045-1 OK —
MECHANICAL PROPERTIES / MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
Specimen- Yield strengh Tensile Elongation | Reduction Impact value Hardness
No. Streckprenze strengh Dehnung of area/ Kerbschlagzahigkeit | Harte
Probe-Nr. (N/mm”2) Zugfestigkeit (%) Einschnurung (n BHN
02% 1L0% N/mm"2 (%) at (+20°C) -
Requirements MIN 175 200 440 30 i = 60 Avg.
Sollwerte MAX = - 640 - - -
EN 10213 - 4 (1.4308)
Heat.No.
3218A 247 318 582 62 —een 178,182,170 177
(1* three pages)
| CHEMICAL ANALYSIS / CHEMISCHE ANALYSE % }
teat-No Schmelze C Si S P Mn Ni Cr Mo Cu
Requirements / Min —— e iz - " 8.00 18.00 0.00 S
Sollwerte ~ Max 0.070 | 1.50 | 0.030 | 0040 | 150 | 1100 | 20.00 | 0.30 0.500
EN 10213 - 4(1.4308)
3218A 0.040 0.80 0.021 0.023 .11 08.38 18.36 0.30 0.252

Remarks / Bemerkungen: Manufactured by induction melting.

e

(P.D.THUMMAR)

45138 Essen, Germany

reviewed / witnesseod

21303505/301




Date Datum 16 February 2UU§

SheerScite 3ol "von d

Liquid Penetrant Report

Farbeindringprufung

CASTECH
FOUNDRIES PYT. LTD.
JUNAGADH, (INDIA)

—Euslmnct K undc-'
GERMANY

KLAUS UNION GmbH Co KG

Tleal Ulm.Ll Prufyepenstand
20 PIECES

DIN2(0V25/32 PN4D -
MOD.NR.:- 1556
DRG.NO. :

SYH YOKE

3.1002.240

Test-No/Zeugnis-Nr.: 7548
15 ot,atmn /Prufort:

Sl ub=1v1, 4/5?\5-9
JUNA(%F%XQ qos Namo

Requirements  Anforderungen:

DIN 1690 Part— 2, S2

Inspeclor:‘[—‘l ufer:

C. P. THUMMAR

Material” Weuksmﬂ

1.4308

Dimension / Abmessung:

DIFFERENT

Surface condition /
Oberflachenzustand:
As Cast/ Acid Pickled

Welding Process
SvhweiBverfahren:

lypt.\ of Welds / Nahtform:

Welder-No./SchweiBer-Nr.:

F}Q_Penctmnl Eindringmitiel:

FLOWCHECK
PENETRANT PP/15/A

Dev t'loper ! Entwickler:

FLOWCHECK
DEVELOPER PD/3 /A

Cleaner / Reiniger:

FLOWCHECK
CLEANER PC/21/A

[ Penetration Time ! Hndmu,zclt
30 Min

Checked after / Beurteil nach:

30 Min

Temperature /Temperatur;

36° C

Inspection Results / Prutbefund:

OK 52 ACCORDING TO DIN 1690 PART 2

C3s 3218A

Total Nos.,

| By fipde paldgayNo.  Nos. P T tested

Batch

Heal No. Nos. P T tested

Code

20

45138 Essen, Germany

faviewed / witneszed-

Third Partyz Abnahmegesellschaft:

Customer/kunde:

[nspectpr/Prufer:

C. I

MMAR

213035057301



eI L/S/?Sﬁgf

Name
Date/Datum 15022005 | Radiographic Test Report CASTECH
Durchstrahlungs FOUNDRIES PVT. LTD.
Sheet/Seite 4 of / von 5 Priifbericht JUNAGADH, (INDIA)
Customer /Kunde: KLAUS UNION GmbH Co KG Order-No./Bestell-Nr.: | Com-Nr/Kom-Nr
GERMANY BPO 62145 7548
Dt 05/04/2004
Test object /Prugegenstand: Location / Prufort :
DN 20/25/32 PN-40 SVH YOKE
MOD. NO: 1556 Radiotech,
DRG.NO : 3.1002.240 Ahmedabad
Examiner/Prufer Test date/ Datum: Requirements / Anforderungen:
G. K. PATEL 15/02/2005 DIN 1690 V3
Source / Strahlenquelle: Tube voltage / Tube current / Rohrenstrom:
Ir-192 Rohrenspannung: N.A. N.A.
Focal spot dimension / Activity /Aktivital: FFD/Fokus Film Abstand /Distance:
Brennfleck . »
Strahlenquelle: 2.5mmx0.6mm 138 " 20
Exposure time / Belichtungszeit: | Film Type/ Film Typ: Screens / Folien:
9 MIN. Laser D-7 0.1mm Front / 0.l mmBack
Material/WerkstofT: Dimension / Abmessunge: Quality Level /Prufklasse:
1.4308 Different EN 12681 & EN 474
Welding Process/ SchweiBverfah. | Welder no./SchweiBer Nr.: Types of joints / Nahtform:
Film no.Section/ | Findings/ Fehlerbeurteilung: Class | Inspec. | 1Q,BZ | Fig/n. | Remarks/
Film Nr, Ergeb | Abnah | DIN EN Bemerkungen
Prufbereich 54109 | 12681
A|B [Ca |Ch [Ce|(D |E |F
BATCH CYTEE PAETS)
3218A/1 A-B NSD 9
3218A/2 A-B NSD 9
3218A/3 A-B NSD 9
3218A/4 A-B NSD 9
3218A/5 A-B NSD 9
3218A/6 A-B NSD b
3218A11 A-B NSD 9
3218A/8 A-B 2 OK 9
3218A/9 A-B NSD 9
3218A/10 | A-B NSD 9

A= Gas porosity/ Gasblasen
C= Shrinkage /Lunker
F= Insert, Mottling / Kernstutzen, Kuhle

Abbreviations/ abkurzungen acc./ nach ASTM E 446:

B= Sand and Slag inclusions / Nichtmetallische EinschluBe

D= Crack, Hot tear / Risse
iscn

Findings : Level/ Gutestufe 1-5
NSD /o.k
NO /ne = not o.k / nicht erfullt

= No significant defect / keine registrierplichtigen Anzeigen

Third party/ Abnahmegesellschaft:

45136 Essen, Germany @
reviewed / witnessed

Customer/kunde:

Inspector/Prufer:

G. K PATEL
ASNT LEVEL -1l
BINDT/01/2002.

Kedt

21303505/301




Date/Datum 15-02-2005 Film Location Plan CASTECH FOUNDRIES PYT.LTD.
Filmiageplan
Shee/Seite 5 of / von 5 JUNAGADH (INDIA)
Customer /Kunde: KLAUS UNLON GmbH Co KG Order-No./Bestell-Nr.:
GERMANY BPO62145 di. 05/04/2004
Test object /Prugegenstand: Location / Prufort :
DN 20/25/32 PN40-SVH YOKE
Model No. :- 1556 Radiotech
Deg No. :- 3.1002.240 Ahmedabad
Zammwwn%ffaﬁgigg
Geﬂrm/.g- f&?ﬁame .......
FlLu
;
]
¢ fet LT
i
E———- R = o, A
1" three pages)
Film no | Film Type/ Thickness Source L.Q.] SFD Density
size (mm.) Distance Remarks
(mm.)
A 47X7.5" 28 MM IR-192 DIN 6/12 20" 2.5-2.0
Thi —
Third party/Abnahmegesellschafl: Customer/kunde: Inspector/Prufer:
RWTLY «
45138 Essen, Germany G.K. PATEL. _,b-»\
raviewed [ witnessad ASNT LEVEL-1l.
BINDT/01/01/2002

21303505/301




~ o 8T
T.T.. - Tubacex Tubos Inoxidables, S.A, " Ve"; e O 1)

Reqttro Bercanill de Aluva, Yora 587, Folle 189, ﬁwm-mr.mm@m .

\BY7 ,,,f[ Munber: 302243 Rev: 0
r &f/:’p ” ABNAHMEPRUEFZEUGNIS B |[seice: 1/ 1
k. Aﬂf’ﬁf{ﬂ/? EN 10204 3.1.B Tag :18.02.2000
TUBACEX ' '
KUNDE :CQTUBES, S.A. ¥ouH :7428 UNSERE REF.:P756
ANFORDERUNGEN:DIN 17458PK1/ASTH A511/NFA49317
ZUSATLZL.ANP, :
GRAD :1.4541/MT321-321H/%26 CNT 18.10 ABMESSUNGEN :40 X 28
HATERIAL \NICHTROSTERDE HATHLOSE STAHLROHRE
EALTGEWALZT) PASSIVIBRY:
GLATTE ENDEH; 405699
ame - TTEM« =~ SCHMELZE STUECK «~@NRICHT-- ~GESAMT LAENGE-
YOUR TTI. NR. ZAHL, KRG ~-BINZRLN LAENGE-
2 28221/AHM 66 1674 313,30 3.700 / 6.000 MM,
VORMATERIAL

WARMUNFORMUNG : ELEKTRO OFEN + A.0.D VOM: ACERALAVA
CESCHAELTE LUPPEN; MAKROETCH PRUEFUNG: O.B.;

(1) c Hn a1 ? 3 Ni Cr Cu TS B
- 28221 0,043 1,72 0,370 0,029 ©,0010 10,70 17,20 0,37 0,240 0,0013
. 28221 0,044 1,72 0,370 0,029 0,0010 10,70 17,15 0,37 0,230 0,0013

(1) L: SCHMELZE; C: PRODUKT

WARMBRHANDLUNG
LOESUNGSGEGLUEHT AT 1110 °C WASSERGEHAERTET
= PRUEFUNGEH = ---r--een-wv- ZUGVERSUCH- - - =mm=mmmmmmmmm = KBRDSCHLAGPRURFUNG=-~-~ HEARTE
SCHY PROBE TEMP. ~v-==~- N / mm2 ----- - % %
NR NR R{ RP 0,2 RP 1,0 A ] TEMP. MIND.WBRT MITT.WERT
28221 28 20 535,0 206,0 247,0 63,6
TRCHNOLOGISCHE

RINGAUFDORNVERSUCH: 0.B.

METALLURGISCHEVERSUCH
INTERKRISTALLINE KORROSION PRUEFUNG: DIN50914/A262PRACT"E" /NFA05159 T1/IS0O3651METH"AM : GOOD

ZERSTORUNGSFREIE PRUFUNG
100 % WASSER PRUEFUNG 80 BAR , WAEHREND 5 SEC, O.B.
WERKSTOFFVERWECHSLUNGS PRUEFUNG DURCHGEFUEHRT MIT SPECTROGRAF
100% MASSKONTROLLE: 0.B.
100% BESICHTIGUNG KONTROLLE: O.B.

KENNZEICHNUNG
XA
TUBACEX 40 X 28 1.4541 H S 1 SCHM-..... NF A49-317 46 CNT 18.10
COULEE-..... ASTM-A 511 MT321-321H HEAT-..... PMI

ZUSATZLICHEN

TOL.: 150 2938

ALBARAN 801962

D Watenal entspricht 0én i den Usfervoreinbarungsn festodiegton
technichen GOt-und Usferbecingingen gevndyp Destellung

Dieses ZaUgnh wurde per Compuler ecstelt und bt ohoe Unterschft gOilig,
D=y Oogindl hat der  veranhworDiche  wWerkssaciverstandge I fol
untevschrieben.

Folis ooy DesRzer Okses Orlgines eine Kople davon antertigl, mup er ale
OberelnsUmerang It dam  Ocginel  suf Osr  Kophe paranileren. somit
QDeMIMIME er Jedm Verantwor iun g HIr kpetowiichen Togalen Cebrauch
Order wenn von .11, § A, Keine 28UMMUNG vormedL

Jade Ve ndsrung oder FASCIUNG Gleses ZEUQRISES wWArd nach derm Cesetz
strafrechtiich verfolql

: Linptesa
+ Rerillady




QUGS NI . (&/5/9 .\.5/

T.T.. - Tubacex Tubos Inoxidables, S.A N5

Regtotro Meceamil do Alsvm, Toma 297, Folla 163, Hols V1 #4493 - HAF. A-01140227

Wumber: 302243 Rev: 0
MILL TEST CERTIFICATE page: 1 / 1

—
A KN 10208 3.3.8 pate:18.02.2000
TUBACEX
CUSTOMER :COTUBES, 5.A. PO :7428 OUR REFERBNCE:P756
STANDARD .DIN 17458PK1/ASTM AS511/NFA49317
ADDIT.SPECS :
GRADE :1.,4541/M1321-3218/%26 CHT 18,20 DIMENSIONS :40 X 28
HATERIAL JYBEAMILESS BTAINLESS 9TREL TUDBE
COLD ROLLED; PASIIVATED;
PLAIN BNDS SQYUARE CUT)
s M ¥ (4 CE -HEAT ~ NO. OF ~w -WRIGHT-~ -TOTAL LENGTH-
YOUR TTI. NR. PIBCES KG ~--UNIT LENGTH--
2 2B8221/AHM 66 1674 313,30 3,700 / 6.000
RAW MATERIAL
MELTING PROCESS: ELECTRIC FURNACE + A.0.D FROM: ACERALAVA
PEELED BARS; MACROBTCH TESTING: GCOD;
(1) ¢ Hn 81 P a Ni Cr cu Ti »
28221 0,043 1,72 0,370 0,029 ©0,0010 10,70 17,20 0,37 0,240 10,0013
28221 0,044 1,72 0,370 0,029 0,0010 10,70 17,15 0,37 0,230 0,0013
(1) L: LADLE; C: PRODUCT
HEAT TREATHENT
SOLUTION ANNEALED AT 1110 °C WATER QUENCHED
= TESTS &  =--sem=ma=e--=s TENBTON- == -mamamomn=== --ITMPACT TRST H-- HARDNESS
NR. MNR. TBMP, =----- N/ mm2 -~eeee-- % %
HEAT TEST RM RP 0,2 RP 1,0 A Z TEMP. MINIMOM AVERAGE
28221 28 20 535,0 206,0 247,0 63,6
TECHNOLOGICALS

RING EXPANDING TEST: GOOD

HMETALLURGICAL TEST
INTERGRANULAR CORROSION: DIN50914/A262PRACT"E"/NFA05159 T1/LS03651METH"AY : GOOD

NON DESTRUCTIVE TEST
100 % HYDROSTATIC PRESSURE TESTED AT 80 BAR , DURING 5 SEC, GOOD
STEEL GRADE CHECKED ON ERCH TUBE BY SPECTROGRAPHY
DIMENSIONAL CHECKING ON EACH TUBE, SATISFACTORY
VISUAL INSPECTION ON EACH TUBE, SATISFACTORY

MARKS
TXA
TUBACEX 40 X 28 1.4541 H § 1 SCHM-..... NF A49-317 26 CNT 18.190
COULEE-..... ASTM-A 511 MT321-321H HEAT-..... PMI
REMARKS
TOL.: ISO 2938
ALBARAN 801962 o . . - e
AL o Loy S : S

M

We hereby certify that the material herein oexTibed nas beon
manutactured, sampled, tasted and Inspecied in accordace with T T |
anove Slandaras ano specifications and salisties the orders il v
reauirements

™is certificate & ksved by @ computerized System and It fs vailo
without ggnature. on the oitgind  certificate the resporeivle’s
dggnature red coicarod ks stampad,

In cate the owner of e orlginal certficate wowd releace 3
copy o I, he mast atest IS conformdly o e orgina one,
taking upon Nimesi! the resporsioliity 1or ay unipaful or Nt
diowed uR,




ABNAHMEPRUEFZEUGNIS B ISO 9001

INSPECTION CERTIFICATE B BS| Registration ) P
CERTIFICAT DE RECEPTIONB - No. FM00777 JA BOHLER
nach/according to/selon EN 10204-3.18

Blatt/SheetFeuille 1 Von/OtDe 2 Nr./No./No.: 009,253 04,07,.1

Besteller/Purchaser/Commetant Seite/PagerPage: 01/01 16/GR
STAPPERT SPEZIAL - STAHLHANDEL

Hed y, 7O 68K

WILﬁTAETTERSTRASSE 15 / ms,m_gjf ﬂz,{é
D-40549 DUESSELDORF eud 9 %
DEUTSCHLAND 1 5 ol S AK7. Nam
Bestell-Nr./Purchaser's Order No/No. de commande -

V.43052 W/BA-ES5%Z

Hersteller/Manufacturer/Producteur

BOEHLER EDELSTAHL GMBH. A-8605 KARPFENBERG

Unsere Auftrags-Nr./Warks Order No./Nao. de commande d'usine Lieferschein/Dispateh note/Avis d'expadilion
324.873/D vom 04.04.14/01/ 20/438.926/K vom 04.07.08
Anforderungen/Requirements/Exigence

AD 2000 MERKBLATT W2/W10, EN 10272, TRB 100, DGRL 97/23

TL 029 / WVK 4541 / TLB 3 REV.2

Pruefgegenstand/Object of tests/Objet d'examen

STABSTAHL AUS W.NR. 1.4541 GEWALZT NACH DIN 1014,

ABGELOESCHT, GEBEIZT,

BARSTEEL, ROLLED, QUENCHED, PICKLED

] iv i ipti Gewicht kg Schmelze Pruef-Nr
VWeightkgs Heat No. Test Ho.
Powds kg MNo. de caulee Eprouvetle
08 SQ 80,000MM 1119.00 K11329 G519
! BOEHLER
Edeistahl

Z-30.3-6

Mdanchen

L

Erschmelzungsart/Steelmaking Process/Procede d'acieration:  EAF

i i Besichtigung und Nachmessung: in Ordnung

Markenbezeichnung/Grade of Matenal/nuance du materiel: Inspection and Checking of Dimensions: satisfactary
Werkstoff Nr./Material No./Materiaux Neo.: b4 Inspection of Control des dimensions: satisfaisant
Schmelze/Heat No./No. de coulee: X

Pruef/Los-Nt/Test-Lot No/Eprouvette Lot X Ergebnis der Pruefungen/Test Results/Resultat des essais:

Die gestellten Anforderungen §i erfuellt.
The material has been furnished in ageordance with

Zgichen des Lieferwerks: Zeichen des Pruefers: the requirements.
Brand of Manufscturer. Symbol of Inspector: . a
Marques da l'usine: “ Symbole de I'mspecicur: Le material a ete trouve conforme agx oxfences.
\

I Einvernehmen mit/in accordance with/en accord avec TUEV-BAYERN (OKT. 1966) BOE LE

Auf eine Gegenzeichnung durch die zustaendige Technische Edelstah{l_Gm
Ueberwachungs-Qrganisation kann auf Grund des Schreibens

des TUEV Bayern vom 24.11.19/1 verzichtet werden. MM%ML&&)




ABNAHMEPRUEFZEUGNIS B 1ISO 9001

INSPECTION CERTIFICATE B 531 Registration =
CERTIFICAT DERECEPTION B . No.Fvo0r77 JA BOHLER

Ergebnis der Pruefungen/Test results/Resultat des essais

Blatt/SheevFeville 2 Von/OfiDe 2 Nr/No./No.: 009,253 04.07.12
Seite/PagePage: 01/01

Schmelze

Nodecavee  C ST MNP s CR NI CcO TI N

K11329 0,045 0,42 1,41 0,023 0,015 17,27 9,19 0,11 0,370 0,014

....................

Qeprii®, 75 308 Name..........

Mechanische Eigenschaften/Mechanical Properties/Characteristiayes mecaniques

Pruef-Nr TEMP Rp 0,2 Rp 1,0 Rm A5 2 Temp I80-V AV
Lt O ¢ N/mm2 N/mm?2 N/mm2 % $ ©C J

>0190 >0225 05000700 >40 -- >0100

G519 0020 0357 0395 0563 54 73 0020 193,197,203
G519 0020 0349 0388 0556 556 72 0020 183,195,196
G519 0020 0341 0380 0548 56 70 0020 195,193,186

SPERTRALANALYTISCHE VERWECHSLUNGSPRUEFUNG: GUTBEFUND
SPECTRUM ANALYSIS FOR IDENTIFICATION: SATISFACTORY

PRUEFUNG NACH DIN EN ISO 3651-2/R AUF INTERKRISTALLINE KORROSION:GUTBEFUND
(SENSIBILISIERT 700 © C - 30 MIN. - WASSER)

INTERGRANULAR CORROSION TEST ACC.TO DIN EN ISO 3651-2/A : SATISFACTORY
(SENSITIZED 700 © ¢ - 30 MIN. —~ WATER)

WAERMEBEHANDLUNG: ABGESCHRECKT: 1020 © C - 30 MIN. - WASSER
HEAT-TREATMENT : QUENCHED : 1020 © C - 30 MIN. - WATER

/M

Anlagen: B O L E'R
Enclosures:

Annexe: Edelstahl G H

(DER WERKSSACHVENST.
WORKS INSPECTORAL'EXFPEHT DE LU




&BNAHMEPRUEFZEUGNIES 1SO 9001

INSPECTION CERTIFICAT 35! Regisura ~
CERTIFICAT DE RECEPTIONB -~ No.m0077 JA BOHLER

nach/According to/Selon EN 10204-3.1.B
Nr./No./No.: 009.254 04.07.12

Besteller/Purchaser/Commetant Seite/Page/Page: 01/01 16/GR
STAPPERT SPEZIAL - STAHLHANDEL

WILLSTAETTERSTRASSE 15

D-40549 DUESSELDORF e A %
DEUTSCHLAND i 5/
Bestell-Nr./Purchaser's Order No/No. de commande Geprﬁﬂ/&?:ﬁ MName ...
V.43052 W/BA-ESZ

Unsere Auftrags-Nr./Warks order No./No. de commande d'usine Lieferschein/Dispatch note/avis d'expedition

324.873/D vom 04.04.14/01/ 20/438,926/K vom 04.07.08
Anforderungen/fequirements/Exigonce
EN 10088-~3

Pruefgegenstand/object of tests/Qbjet d’examan

STABSTAHL AUS W.NR. 1.4541 GEWALZT NACH DIN 1014,
ABGELOESCHT, GEBEIZT,

BARSTEEL, ROLLED, QUENCHED, PICKLED

fan i n | i i ipti Gewicht kg Schmelze Prusf-Nr
Welght kgs Heal No. Test Ho.
Polds kg No. de couleo Eprouyeite
08 8O 80,000MM 1119.00 K11329 G519
Chemische Zusammensetzung/Chernical Compesition/Composition chimigue (%)
Schmelze
g g 81 MN P 8 CR NI co I

K11323 0,045 0,42 1,41 0,023 0,015 17,27 9,19 0,11 0,370

i i h istigues mecanigques
Pruef.Nr TEMP Rp 0,2 Rp 1,0 Rm A5 %
E prathasi © ¢ N/mm2 N/mm2 N/mm2 % %

>0190 >0225 0500-0700 >40 =~
G519 0020 0357 0395 0563 54 73

VERWECHSLUNGSPRUEFUNG : GUTBEFUND
CONFUSION - TEST: SATISFACTORY

Erschmelzungsart/Stesimaking Process/Procede d'acieration:  BAF

Kennzeichnung/Marking/Marauage Besichtigung und Nachmessung: Kein Anstand
Markenbezeichnung/Grade of Material/nuance du materiel: Inspection and Checking of Dimensions: satisfactory
Werkstoff Nr./Material No./Materiaux No.: X Inspection of Contral des dimensions: satisfaisant
Schmelze/Heat No./MNo. de coulee: X

Ergebnis der Pruefungen/Test Results/Resultat des essais:
Die gestellten Anforderungen ?x\?rfuellt.

The material has been furnished in acgfordapce with

Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Pruefers: the requirements. |
Brand of ManwWadurer: Symbel of Inspecior: i i s
Msrques e l'usina: v Symbole de Finspecteus: Le material a ete 1rouve conforme aux\exl ences.

BOERKLE
Edelst GoibH

(DER WERKSSACHYERST
[WOMKS IMSPECTOMALEXPENRT DE L
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